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STROJNi VYBAVENI DTZ S.R.O.

Svarovani a tepelné zpracovani

V oblasti svarovani disponujeme svarovacimi zdroji znacek Migatronic, ESAB, Kemppi, Lincoln Elektric a MEZ
Brumov. Dale polohovadly, svarovacimi pripravky a stoly.

a) Svarovani obalenou elektrodou (111)
zdroje s maximalni hodnotou proudu 150 - 400 A.

b) Svafovani v ochrannych atmosférach MIG (131), MAG (135), TIG (141)
Svarovani MIG, MAG (131, 135)

pulsni zdroje 250 A - 500 A s vodou chlazenymi hordky. Moznost svarovani i AL, Cu; programy
na kofenovou vrstvu, tenké plechy a velky pravar.

svarovaci poloautomat Migatronic/B08/Duo pro dlouhé paralelni svary délky az 5 m

Svarovani TIG (141)

zdroje s plynem i vodou chlazenymi horaky
proudovy rozsah 160 - 250 A

zdroje AC/DC, moznost svarovani Al

c) Tepelné zpracovani

Modularni Zihaci pec
moznost nastaveni rozméra dle potreby, max. 780°C

Mobilni zaFizeni pro tepelné zpracovani HM 406 T Heatmaster

plné automaticka Sesti kanalova jednotka pro tepelné zpracovani, predehrivani a zihani
kovovych predmétl

je mozné pripojit 12 topnych prvkd, 1,0 - 3,45 kV/topny prvek, 4 prvky/topny kanal
teplotni rozsah 20 - 1200 °C
max. vykon 40 kW

d) Svareci

svareci maji pro prace na tlakovych systémech a konstrukcich opravnéni dle CSN EN 9606-1
a AD2000MB, jejich zkousSky pokryvaji svafované materialy v jakostnich tfidach 11,12,15,a 17

e) Dokumentace svarovani
svafovani probiha na zakladé WPS dle CSN EN IS0 15607, 15609 a WPQR dle CSN EN 15614

f) Svarovaci dozor
svarovaci dozor je zajistovan dle CSN EN I1SO 14731 a 3834-2
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STROJNi VYBAVENI DTZ S.R.O.

Obrabéci stroje

AXA VHC 3 - 5000 XTS50

pocet os: 5

pojezd vietene x = 5,000 mm
pojezd vietene y = 1,000 mm
pojezd vietene z = 950 mm
oto¢ny stal, prdmér 1,000 mm
oto¢ny stdl, prdmér 1,000 mm
max. otacky vietene: 9.000 ot/min

AXA VSCI - 5000 M

vieteno v ose z.

pocet os: 3 + 1 pridavna

pojezd vietene x =5 000 mm
pojezd vietene y = 500 mm

pojezd vietene z = 600 mm

stl pevny 5 000 x 500 mm

max. otacky vietene: 5 000 ot/min

a) Soustruhy

M63B

obézny ¢ nad lozem 630 mm
vzdalenost mezi hroty 2 800 mm
vrtani vietene ¢ 70 mm

b) Frézky, vodorovné vyvrtavacky

FGS 32/40
velikost stolu 1 200 x 400 mm

H 100 A - vodorovna vyvrtavacka
pricny pojezd x = 1600 mm

svisly pojezdy =1 120 mm

podélny pojezd z = 1200 mm

vysuv vietene w = 900 mm

Celni soustruzeni vnéjsi do @ 600 mm
Celni soustruzeni vnitini do @ 560 mm
stal 1250 x 1250 mm

DODAVATEL
TECHNOLOGICKYCH

I S R.O. ZARIZENI

Sidlo: U Véze 149/8, 460 01 Liberec 2

IC: 254 14 119

DIC: CZ25414119

Obchodni registr KS v Usti nad Labem, oddil C, vlozka 16614
Bankovni spojeni: 805 805 893/0300



STROJNi VYBAVENI DTZ S.R.O.

Tvareci stroje
a) Hydraulické lisy

ERFURT PEE Ill 160
maximalni lisovaci sila 160 t

CDM 80 - 4
maximalni lisovaci sila 80 t; prestavitelnost vySky stolu 1 000 mm

LTR-TOR
rovnaci vodorovny lis; max. lisovaci sila 110 kN
pasova ocel 120/12 mm; tyce do 120/12; trubky do @ 76/6,3 mm

ORGREZ LRT
rovnaci vodorovny lis; max. lisovaci sila 240 kN
trubky do ¢ 108/10 mm

b) Ohybacky trubek

PERFEKT WE - 60

trubky od ¢ 18/3mm do ¢ 57/6,3 mm

Uhel ohybu Rmin =5° ; Rmax = 195°

radius ohybu Rmin =38 mm, Rmax =300 mm
minimalni vzdalenost mezi ohyby 100 mm
minimalni délka upnuti 100 mm

PERFEKT WE - 60

trubky od ¢ 51/4 mm do ¢ 108 x 6,3 mm

Uhel ohybu Rmin =5°, Rmax = 180°

radius ohybu Rmin = 100 mm, Rmax = 600 mm

maximalni modul prizezu W = 59, 3 cm3 u materiald tr. 15
maximalni modul prafezu W = 70,4 cm3 u materiald tf. 12

minimalni vzdalenost mezi ohyby
trubky do ¢ 60,3 - 100 mm,
trubky do ¢ 89 - 160 mm,

trubky do ¢ 108 - 200 mm

min. délka upnuti 250 mm
Uvedené Udaje plati pro materialy tf. 12 a 15. Seznamy rolen, radius ohybu a tloustku stény na pozadani upresnime.
¢) ZakruZovaéka plecht HRB-4RB-4 2000

Tloustka plechu 8 mm
Sitka plechu max 2 m
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STROJNi VYBAVENI DTZ S.R.O.

Déleni a priprava materialu

a) Pasové pily EVERISING S 400 HA, CONDOR 360, FEMI ART 781
kulatina do ¢ 400 mm
moznost rfezat pod Uhlem do g 168 mm

b) CNC Fezani plazmou a plamenem VANAD - HYPERTHERM 130
pracovni plocha stolu 2 000 x 6 000 mm
maximalni rychlost 15 m/min,
velikost kroku 0,15 mm,
presnost Uhlopricky £ 0,5 mmna 1 m,
ridici systém Vanad B+R, software WrykRys
rezani plechu plazmou tloustky 1,0 - 20 mm (ocel, nezelezné kovy, nerezavéjici oceli)
rezani plechu plamenem tloustky 10 - 300 mm (ocel) - propal do 90 mm
mikro Uderova znacici jednotka Vanad

c) Tryskaci zafFizeni SCHLICK RB 2100. 04
tryskani ocelovym abrazivem
tryskani hutniho materialu (plechy, profily) a vyrobkd (svarence) do délky 10 m a rozmérd vstupniho otvoru
Sirky 2 000 mm a vysky 460 mm
tryskani materialu od minimalni tloustky 3 mm
kvalita povrchu dle I1SO 8501 (Sa 2,5)

Technicka kontrola

a) Vizualni nedestruktivni kontrola
Endoskop Olympus IPLEX GT

b) MéFeni drsnosti povrchu MARSURF PS1
rozsah 350 yum, 150 pm, 90 pm

c) Zarizeni pro tlakové zkousky a zkousky tésnosti TZ 60

maximalni zkusebni tlak 60 MPa, zkusebni latkou je voda s prisadou inhibitoru koroze, dokladovani pribéhu tlakovani
na tiSténém zadznamu

d) ZaFizeni k stanoveni spektralni analyzy materialu
VANTA VCR

e) ZaFizeni pro ultrazvukovu zkousku tvrdosti
Sauter HN-D

f) ZaFizeni ke kontrole povrchovych vad kapilarni metodou nebo magnetickou praskovou

g) Ultrazvukovy tloustkomér
DAKOTA ULTRA SONIC - TYP MX - 2, rozsah 0,63 + 500 mm
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Montazni prostory a lakovna DTZ s.r.o.

1) Vyrobni hala H1
54 x 17,5 m, 945 m?
montazni prostor cca 400 m?
mostovy jerab o nosnosti 8 t, vySka 7 m

2) Vyrobni hala H2
100,5 x 18 m, 1809 m?
montazni prostor cca 1000 m?
dva mostové jeraby kazdy o nosnosti 8 t, vySka 8 m

3) Vyrobni hala H5
43 x33m, 1419 m?
montazni prostor cca 900 m?, sklad
dva mostové jeraby o nosnosti 20 t a 8 t, portalovy jerab nosnost 2 t, vyska 12 m
moznost velkotonaznich nakladl za pomoci autojefabu

4) Nova vyrobni hala
33x 97 m, 3201 m?
montazni prostor 3200 m?, sklad
Ctyri portalové jeraby, kazdy o nosnosti 10 t, vyska 8 m

5) Lakovna
15,5x5,3m, 82 m?
zavazecivozik 3x 12 m
vjezdova vrata vyska 2,5 m, Sirka 5 m
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